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1. Om detta dokument

1.1. Syfte och mdlgrupp fér dessa instruktioner

Dessa instruktioner beskriver alla nédvéndiga arbetssteg och forsiktighetsatgdarder for

att sékerstalla en sdker och professionell hantering av produkten.

Dessa instruktioner riktar sig till foljande malgrupp:

= Personer som transporterar, tar i drift och anvénder produkten
= Operatoér

1.2. S& hdr anvénder du dessa instruktioner

= Ldas dessa anvisningar noggrant innan du boérjar arbeta med apparaten.

= Beakta alla tillédmpliga dokument.

= Forvara denna bruksanvisning pé& den plats dar apparaten anvands (t. ex. i
transportl&dan).

= Folj den beskrivna arbetsgéngen.

= Om apparaten byter dgare ska dessa anvisningar félja med apparaten.

1.3. Symboler som anvdnds

Foljande beteckningar och symboler anvénds i detta dokument:

A FARA

Denna varning beskriver en éverh&ngande fara.

» Underl&tenhet att gora detta kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

A VARNING

Denna varning beskriver en potentiellt verh&ngande fara.

» Bristande efterlevnad kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

A FORSIKTIGHET

Denna varning beskriver en potentiellt dverhdngande fara.

» Om detta inte iakttas kan det leda till mindre eller lindriga skador.




NOTERA

Denna varning beskriver en risk som kan leda till materiella skador.

» Atgarder for att férhindra materiella skador beskrivs har.

B INFO

Detta meddelande innehdller information om féljande dmnen:

Anvandningstips
Ytterligare information

1.4. Visning av menynavigeringen

| de foljande kapitlen visas navigeringen till menyalternativen i férkortad form:
[Meny] > [Namn p& menyalternativ]

Exempel

Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Datum och tid

Gor pd foljande satt for att navigera till menyalternativet Datum och tid:

1. Tryck pd funktionsknappen Meny.
Huvudmenyn visas.

2. Anvand riktningsknapparna i huvudmenyn fér att navigera till menyalternativet
Grundldggande installningar.

3. Tryck pd funktionsknappen Bekrafta eller OK.
Menyalternativen under Grundldggande instdliningar visas.

4. Anvand riktningsknapparna for att navigera till menyalternativet Datum och tid.

5. Tryck pd funktionsknappen Bekrafta eller OK.
Menyn Datum och tid visas.

1.5. Tillampliga dokument
Foljande dokument gdller i samband med dessa instruktioner:
= Bruksanvisning miniskanner

= Bruksanvisning 1D/2D-skanner
= Monteringsanvisningar fér armaturer
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1.6. Uppdatering av dessa instruktioner

Dessa tekniska utldtanden granskas regelbundet for att sakerstalla att de ar
uppdaterade. Datumet fér den senaste revideringen anges p& dokumentet. Du hittar
uppdaterade instruktioner pé& Internet pé&
http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

Vi skickar dem ocksé garnai till dig.

2. Sdkerhet

Maskinen motsvarar den senaste tekniken och ar byggd i enlighet med erkénda
s@kerhetsstandarder och utrustad med nédvandiga sékerhetsanordningar. Fére
leverans kontrolleras maskinens funktion och sékerhet.

Det finns risk for operatérens halsa vid felaktig anvandning eller missbruk. Dessutom
kan materiella skador p& maskinen eller andra materiella tillgéngar hos operatéren
uppstd eller apparatens prestanda kan minskas.

2.1. Avsedd anvéndning

Svetsmaskinen ar konstruerad for en maximal svetsspdnning pé 48 V och anvands for
att svetsa foljonde armaturer:

= FRIALEN sakerhetskopplingar med tryckrér av PE-HD (SDR 17-7)

= FRIALEN rérteknik med stor diameter och tryckrér av PE-HD (SDR 17-7)

= FRIAFIT spillvattenarmatur med spillvattenrér av PE-HD (SDR 17-33)

= Armatur fr&n annan tillverkare med en streckkod som uppfyller ndgot av foljande
krav:

= 24-siffrig (enligt 1ISO 13950: 2007-03)
= 2D-streckkod (enligt ISO 12176-5)

Svetsmaskinen &r konstruerad for industriellt bruk. Detta inkluderar stromférsérjning
med generatorer och standard ndtspdnning.

Avsedd anvandning omfattar dven att observera foljande information:

= Anmdrkningar i denna bruksanvisning

= Prestanda och tekniska data fér svetsmaskinen (se kapitlet 16. Teknisk
information, S.55)

= Specifikationer och tekniska data fér de armaturer som ska svetsas (se
kapitlet 16. Teknisk information, S.55)

= allmé&nna och tillverkarspecifika bearbetningsinstruktioner for svetsarmaturer

= gdllande foreskrifter om férebyggande av olyckor, milj¢ och avfallshantering

= relevanta sdkerhetsféreskrifter

= dlla landsspecifika standarder, lagar och direktiv


http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

2.2. Obefogad anvéndning

Foljande enheter och armaturer fér inte anvéndas:

= skadade enheter

= enheter vars férseglingar har brutits

= armaturer utan streckkod

= generatorer som inte foljer EMVG-lagen

2.3. Bluetooth®-funktion (FRIAMAT prime)

Enheten ar utrustad med ett Bluetooth®-granssnitt. Anvandningen av

Bluetooth®-funktionen ar fér ndrvarande endast till&ten i foljande lander:

Belgien
Bulgarien
Danmark
Tyskland
Estland
Finland
Frankrike
Grekland
Storbritannien
Hongkong
Irland

Island

[talien
Kroatien
Lettland
Liechtenstein
Litauen

Luxemburg
Malta
Norge
Nederlanderna
Osterrike
Polen
Portugall
Rumdnien
Sverige
Schweiz
Slovakien
Slovenien
Spanien
Tjeckien
Ungern
Cypern

2.4. Strukturella férandringar av produkten och reservdelar

Av s@kerhetsskal f&r inga modifieringar eller dndringar géras p& maskinen.

Alla garantiansprdk for svetsanordningar med trasiga tatningar dr ogiltiga.

2.5. Operatoérens skyldigheter

= Se till att personalen uppfyller féljande krav:

= Personalen dr utbildad i att hantera enheten.

= Personalen har ldst och forstétt instruktionerna och sdkerhetsinformationen.

= Gor dessa instruktioner tillgéngliga fér personalen.
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2.6. Operatérens skyldigheter

Operatéren ar ansvarig gentemot tredje part inom arbetsomrédet.

2.7. Personalkvalifikationer
Foljande kunskapskrav gdaller fér arbete med denna enhet:

= Innehdll i denna instruktion
= Hantering av enheten (efter utbildning)

2.8. Standarder och riktlinjer

Maskinen éverensstédmmer med féljande standarder och direktiv:

Direktiv 2014/35/EU EU:s l&gspanningsdirektiv

Direktiv 2014/30/EU EU:s EMC-direktiv

elektroniska produkter)

Direktiv 2011/65/EU EU-direktivet RoHS 2 (férordning om begrénsning av
anvandningen av farliga dmnen i elektriska och

Ytterligare harmoniserade standarder:

= DIN EN 60335-1/2012-10

= DIN EN 61000-6-2/2006-03
= 1SO 12176-2 (2008)

= DIN EN 60335-2-45/2012-08
= DIN EN 61000-6-4/2020-09
= DIN EN 61000-3-3/2009-06

2.9. Sdkerhetsatgdrder pé installationsplatsen

= Skydda anslutnings- och svetskabeln frén vassa kanter.
= Skydda enheten fr@n tunga mekaniska belastningar.
= Sdnk inte ner maskinen i vatten. Maskinen ar sténksdker.

2.10. | en nédsituation

= Sténg av maskinen via huvudstrémibrytaren.
= Koppla bort maskinen fréin stromférsériningen.

2.11. Sékerhetsatgdrder for driftldgen

2.11.1. Nétdrift

= For utomhusbruk: Utrusta uttagen med jordfelsbrytare (RCD).

= Folj foreskrifterna for jordfelsbrytare.



2.11.2. Generatordrift

= Se till att generatorn &r godkand fér kommersiellt bruk och for anvéndning pé
byggarbetsplatser.

= Anvand endast generatorer som arbetar med frekvenser inom intervallet 44 —
66 Hz.

= Folj bruksanvisningen fér generatorn.

= Folj DVGW:s arbetsblad GW308 och VDE 0100 del 728 samt landsspecifika
specifikationer och riktlinjer for anvéndning av generatorer.

= Anvand minst en 16A-sdkring (trég) som generator-/ndtsdkring.

= Anvand inte négra ytterligare belastningar p& samma generator under svetsningen.

Generatorns markeffekt

Den markeffekt som krdvs av generatorn beror pd foljande faktorer:

= Effektbehov for den storsta armaturen som ska anvandas
= Anslutningsforhéllanden

= Miljsférhéllanden

= Generatortyp eller dess styrkarakteristik

Eftersom generatorer i olika serier har olika regleregenskaper kan l&dmpligheten hos en
viss generator inte garanteras, dven om generatorn uppndr énskad markeffekt enligt
det tekniska informationsbladet.

| tveksamma fall, t. ex. vid nyinkdp, vanligen kontakta var servicehotline (se
kapitlet 13.4. Servicehotline, S.54).

2.11.3. Férlangningskabel

= Nar du anvander en forlédngningskabel ska du se till att kabelns tvarsnitt ar
tillrackligt:

Kabellangd Ledningens tvdrsnitt
upp till 50 m 2,5 mm?
upp till 100 m 4 mm?

= Anvand endast forlangningskabeln helt utrullad och utstréckt.
2.12. Kvarvarande risker
2.12.1. Spanningsférande delar
Elektrisk stot vid beréring av spdnningsférande delar

= Oppna inte maskinen.
= L&mna inte maskinen obevakad under svetsforfarandet.
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= L&t omedelbart byta ut skadade hdljen, anslutnings- och forlangningskablar.
Fortsatt inte att anvanda enheten.

= Dra ut ndtkabelns stickkontakt innan du utfér ndgra skotsel- eller
underhdllsarbeten.

= Underhéll och reparationer f&r endast utféras av auktoriserade Alioxis Deutschland
GmbH serviceverkstader.

= Anslut endast maskinen till den driftspdnning som anges p& mdarkskylten.

= Om det féreskrivs ska en jordfelsbrytare (RCD) installeras.

= Tainte bort eller inaktivera sékerhetsanordningar.

= Avhjalpa omedelbart upptdckta fel.

2.12.2. Brandrisk och explosionsrisk

Brand- och explosionsrisk p& grund av anténdning av mycket brandfarliga material
eller explosiv atmosfdr

= Hall maskinen borta fréin brandfarliga vétskor/gaser.

= Anvand inte i potentiellt explosiva miljder (t. ex. i omrédden dér brandfarliga gaser,
&ngor fran l6sningsmedel eller brénnbart damm kan férekomma).

= L&mna inte maskinen obevakad under svetsférfarandet.

2.13. Materiella skador
Damm, smuts och fukt kan skada maskinens ké&nsliga delar.
= Skydda avlasningspennans stift frén smuts och skador.

= Skydda skannerns avldsningsfonster frdn smuts och repor.
= Se till att skyddslocket for datagrénssnittet sitter pd plats.

3. Produktbeskrivning

3.1. Funktionsbeskrivning

Parametrarna dverfors till enheten genom att streckkoden léses av med en
avlasningspenna eller en streckkodsldsare. Baserat pd dessa data reglerar och styr
den mikroprocessorstyrda enheten energidoseringen helt automatiskt och bestémmer
svetstiden med hdnsyn till omgivningstemperaturen.



3.2. Enhetens struktur

lllustration 1: Beskrivning av komponenterna med hjdlp av exemplet FRIAMAT prime

Pos | Namn

1

o Nl WN

Huvudbrytare

Svetskabel med avldsningspenna eller streckkodslésare
Display med sk&rm och funktionsknappar
Servicegranssnitt (USB) med skyddslock
Ventilationséppningar (luftintag)

Adaptervaska

Natkabel

Ventilationsdppningar (luftutlopp)
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3.3. Funktionsknappar

FRIAMAT" 7

:
FRIAMAT FRIME
D6.03.18 2
0002 | Bitte Barcode
21°c einlesen
226 W
50 Hz 3
W
i

R

lllustration 2: Beskrivning av de operativa komponenterna med hjalp av exemplet FRIAMAT prime

Pos | Namn Beskrivning
1 Funktionsknappar | Tillgéng till symboler for funktionsknappar som visas pé
skdarmen

2 Riktningsknappar | Flytta markéren i menyn i riktningarna vénster, hdger,

upp, ner
OK-knapp Bekraftelse av en forfarandet
4 START-knapp Starta svetsforfarandet

Bekraftelse av meddelanden som visas pd& skdrmen

5 STOPP-knapp Avbryt svetsforfarandet
Avsluta menyalternativ
Avbryta en inmatningsprocess (utan att spara)



3.4. Skarm

3.4.1. Skarmstruktur

3—\ [ ]
B 3 FRIAMAT PRIME I
06.03.18
,_| | 9902 | Bitte Barcode
21°C | einlesen
226 V |
| 50 Hz
- | &

lllustration 3: Beskrivning av skdrmen med hjdlp av exemplet FRIAMAT prime

Beskrivning

Pos  Namn

1 Symboler for funktionsstatus .
2 Visning av miljéinformation .
3 | Antal loggposter .

(FRIAMAT prime)

Huvudfénster

Symboler for
funktionstangenter

Funktioner som &r tillgéngliga vid
denna tidpunkt
Anteckning om ndsta underhdill

Viktig milj¢information (datum, tid,
omgivningstemperatur, spdnning och
frekvens).

Denna siffra motsvarar antalet
loggposter och visar det aktuella
antalet loggdataposter for svetsar.

Alla poster och all information i de
enskilda menyerna

Symboler foér funktioner som aktiveras
ndr motsvarande blé& funktionsknappar
trycks in. De symboler som visas
&ndras beroende p& menyvalet (se
kapitlet 3.4.2. Symboler for
funktionstangenter, S.18)
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3.4.2. Symboler fér funktionstangenter

Symbol

| Beteckning

Beskrivning

FRIAMAT basic/FRIAMAT prime

Meny

Oppna huvudmenyn

Inmatning/
nédinmatning

Laddar ett virtuellt tangentbord
Alternativ fér manuell inmatning av streckkod,
t.ex. om den inte kan l&sas

Bekraftelse

Beroende p& sammanhanget:
OK, Bekrafta, Tillampa, Spara,
Vdlja ett menyalternativ

Avbrott Avsluta en inmatningsprocess
Avsluta en dialog utan att spara
Tilloaka Tillbaka i menyn, i en sekvens,
i en post (utan andringar)
Fortsatt Fortsdatt i en process, ndsta steg eller

n&sta inmatning

Tillbaka-Radera

Ta bort foregéende tecken i det virtuella
tangentbordet (nédinmatning)

ime
ID-data For att kalla fram inmatningssk&armen for ID-
data, kommissionsnummer, fognummer och
GPS-data
Papperskorg Radering av kommissionsnummer
Infodata For att kalla fram sk&rmen for informationsdata

och
ange informationstext, kommentar och
underleverantor

E BE O -MBEENQD

Detaljer / sdk

For att hamta detaljerad information eller
for sdktermer (t. ex. anvéndningsland)




3.4.3. Symboler for funktionsstatus

Symbol | Status

FRIAMAT

basic/FRIAMAT prime

!

Datum fér underhdll: Uppgift om nésta underhallsdatum (i dagar)

FRIAMAT

prime

Dokumentationen dr péslagen

Inmatning av fognummer ar maojlig

Inmatning av rérnummer &r mojlig

Or 0s #= [

Mojlighet att mata in rérléingder

C
wn
o8]

USB-minnet &r anslutet

> [

Bluetooth®-parkoppling ar aktiv.

3.5. Typskylt

Typskylten innehdller féljande information:

= maskinspecifik information om produkten
= unikt enhetsnummer

3.6. Avldasningsenhet

3.6.1. Skanner

Miniskannern laser 1D-streckkoder.

1D/2D-lasaren (tillval) Iaser 1D-streckkoder och 2D-streckkoder i enlighet med

ISO 12176-5.
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3.6.2. Avlasningspenna

Avlasningspennan Iaser 1D-streckkoder.

3.7. USB-datagrdnssnitt med skyddslock

USB-datagrdnssnittet anvénds som ett servicegrdnssnitt for programuppdateringar

och for datadverféring (med FRIAMAT prime). Skyddslocket skyddar USB-
datagrdnssnittet mot smuts och fukt.

3.8. Temperaturgivare
Temperaturgivaren pé svetskabeln registrerar omgivningstemperaturen under

svetsforfarandet. Tillsammmans med monteringsparametrarna kan enheten bestdmma
svetstiden.

3.9. Akustisk signal

Maskinen bekraftar vissa mandvreringssekvenser med en signalton. Dessa signaler har
foljande betydelser:

Antal Betydelse

En géng Inlésning av streckkod lyckades

Tvé génger Svetsforfarandet har avslutats

Tre gd&nger Matningsspdnningen ar for 1&g eller for hog

Fem génger Felmeddelande:

= Observera skdrmen

Signalens volym kan stdllas in i huvudmenyn (se kapitlet 8.2.3. Stalla in volym fér
signalton, S.30).

3.10. Flakt
Flaktarna ger tillforlitlig drift vid kontinuerlig anvéndning och vid svetsning av stora
dimensioner. Flakten slés p& och av beroende pd den temperatur som registreras inuti

maskinen.

Flakten kopplas in vid féljande tidpunkter:

= beroende pd enhetens status efter pdslagning
= under svetsning

= mellan svetsningar

= efter svetsning

20



L&t maskinen vara pdslagen efter en svetsning sé& att flaktarna kan sénka
maskintemperaturen. Detta ar sarskilt viktigt vid seriesvetsning eller bearbetning av
formdelar med hoga effektkrav.

3.11. FRIAMAT preCHECK-funktion

Svetsning (standard)

Enheten utfér FRIAMAT preCHECK-funktionen fore varje svetsning. Enheten anvénder

monteringsparametrarna, den aktuella maskinstatusen och omgivningstemperaturen
for att berdkna om ndsta svets kan slutféras till slutet. Svetsning kan endast pébodrjas
efter FRIAMAT preCHECK-funktionen. Detta forhindrar prestandarelaterade avbrott i

svetsningen.

Flerfassvetsning fér 2D-streckkoder (ISO 12176-5)

Nar 2 till 9 svetsfaser utfors kallas detta for flerfassvetsning. Detta innebdar att upp till
nio svetsar kan utféras pd en armatur/komponent utan avbrott. Med 2D-streckkoden
kan flera svetsningar/svetsfaser utféras utan att streckkoden behdver ldsas in igen.

Vid anvéndning av 2D-streckkod med flerfassvetsning:
FRIAMAT preCheck-funktionen &r avstangd.

Vid anvandning av 2D-streckkod med endast en svets:
FRIAMAT preCheck-funktionen dr inkopplad.

B8 INFO

Svetsningsavbrott vid flerfassvetsning pd grund av for hég varme
Flerfassvetsning utan FRIAMAT preCheck-funktion kan leda till &verhettning
av maskinen vid mycket hoga kontinuerliga effektnivéer. For att forhindra
skador p& maskinen pd& grund av 6verhettning avbryts svetsforfaranden
vanligtvis av maskinen. Ett s&dat svetsforfarande ar dé inte avslutad. Efter
att svetsfogen har svalnat helt mdste svetsningen upprepas.

= Anvand endast maskinen ndr den har svalnat. Detta forhindrar i regel att
svetsningen avbryts.
= Vid upprepning av svetsar, folj armaturtillverkarens bearbetningsanvisningar.

3.12. Bluetooth®-grénssnitt (FRIAMAT prime)

Bluetooth®-granssnittet kan anvandas for att ansluta till en smartphone och FRIAMAT-
appen eller WorkFlow-appen.
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3.13. underhdllisintervall

Det underhdlisintervall som &r lagrat i maskinen (fabriksinstallining: 12 ménader)
aktiveras forst vid den forsta svetsningen.

Det ledande underhdlisdatumet visas pé& skarmen och kan skilja sig frén
serviceklistermarket som sitter p& maskinen.

Mer information om underhéllsintervaller finns i kapitlet 13.2. Underhéills- och
kontrollintervaller, S.53.

3.14. Registrering av enhet, kundportal och uppdatering av programvara

B INFO

P& www.aliaxis.de i sidfoten under rubriken "Allménna villkor”/"Dataskydd”
kan foljande villkor och anmarkningar I&sas och skrivas ut i den version som
galler for tillfallet:

Allm&nna anvéndarvillkor och dataskyddsinformation fér kundportalen
Sarskilda anvandarvillkor fér modulen "FRIAMAT Software Update”

Registrering av enheter och kundportal

Maskinen kan registreras via Aliaxis Deutschland GmbH:s kundportal (www.aliaxis.de/
portal) oberoende av aktiveringsdialogen (se kapitlet . 7.2. Aktivera och registrera
enheten, S.28) p& maskinskarmen. Maskinen aktiveras inte under registreringen och
ingen PIN-kod fér aktivering genereras.

Software-uppd.

Modulen "FRIAMAT Software Update” gér det mojligt for registrerade svetsmaskiner att
f& ny enhetsspecifik information och innovationer via e-post och att ladda ner
tillgéngliga programuppdateringar.

Efter att maskinen har registrerats i modulen "FRIAMAT Software Update” skickas
uppdateringsmeddelanden och annan enhetsspecifik information och uppdateringar
for de registrerade FRIAMAT-svetsmaskinen via e-post fréin Aliaxis Germany och dess
dotterbolag till den e-postadress som finns lagrad i kundportalens anvandarkonto.

Anvandaren kan sjalv ladda ner programuppdateringar och installera dem pé& enheten
(se kapitlet 9.5. Installera programuppdatering, S.40).
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3.15. Datadverféring (FRIAMAT prime)

3.15.1. Utmatningsformat
Foljande utmatningsformat ar tillgangliga:

- PDF

- CSV

- JSON

« FTD (FRIATRACE)

3.15.2. Namn pé de éverférda uppgifterna
Namn pé underkatalogerna

De o6verférda uppgifterna skapas i underkataloger pé& USB-minnet enligt foljande
monster:

F+maskinnummer

Exempel: FR 20 20 123

Namn pé& underkatalogen: F2020123

Namn pé filerna

Filnamn bildas av aktuellt datum och ett tvasiffrigt nummer som réknas upp fréin O.

Exempel: Andra utskriften (02) den 30 oktober 2021(2021_10__N02)
Namn pé filen: 2021_10_30__NO2.PDF

3.15.3. Programvara fér vidare bearbetning av uppgifterna

PDF-filer, CSV-filer eller JSON-filer: t.ex. Acrobat Reader® eller Microsoft® Excel

FTD-filer: Programvara for FRIATRACE-databas

4, Anvéandarmeny

= Oppna anvéndarmenyn med funktionsknapparna Meny (se kapitlet 3.4.2. Symboler
for funktionstangenter, S.18).

4.1. Menytréd (FRIAMAT basic)

Meny | Nivé 1 | Nivé& 2 | Nivé 3 Referens

Huvudmeny

Grundléggande installningar

’ Datum och tid 8.2.1. Stalla in datum och tid, S.30
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Meny | Nivé 1| Nivé 2 | Niva 3 Referens

*Systemsprék* 8.2.2. Vdalj systemsprék, S.30

Ljudvolym 8.2.3. Stalla in volym for signalton, S.30
Uppd. 9.5. Installera programuppdatering, S.40
Fabriksinstalin. 8.2.4. Aterstall enheten till

fabriksinstallningarna, S.30

Info 9.7. Visa maskininformation, S.41

Maskininformation

Enhetsnummer
SW-HMI
SW-PU

Underh.datum

Maskinfunktion

Licensinformation

Nédinmatningsmeny 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt
(nddinmatning), S.36

4.2. Menytrad (FRIAMAT prime)

Enskilda menyalternativ kan vara blockerade eller inte synliga p& grund av instdliningar
i Supervisor-menyn.

Meny | Nivéa | Nivé | Niva 3 Referens
1 2
Huvudmeny

Grundlaggande instaliningar

Dokumentation 8.3.1. Aktivera eller avaktivera
dokumentation (FRIAMAT prime), S.31

Datum och tid 8.2.1. Stalla in datum och tid, S.30

* Systemsprdk * 8.2.2. Vdlj systemsprdk, S.30

Loggsprék 8.2.5. Vallj protokollspréik (FRIAMAT
prime), S.31

Ljudvolym 8.2.3. Stalla in volym fér signalton, S.30

Bluetooth® ! 8.3.2. Satt p&/sténga av Bluetooth®

(FRIAMAT prime), S.31
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Meny | Nivéa | Nivé | Niva 3 Referens
1 2
Parkopp. Bluetooth®-enh&t2)7. Hantera parkopplade Bluetooth®-
enheter (FRIAMAT prime), S.31
Anv.land 8.2.6. Vdalj land dar produkten ska
anvandas (FRIAMAT prime), S.31
Uppd. 9.5. Installera programuppdatering, S.40
Fabriksinstalin. 8.2.4. Aterstall enheten till
fabriksinstaliningarna, S.30
Svetsning sekvens 2

Svetsarpass 2

8.3.4. Aktivera/avaktivera funktionen "L&s
enhet”, S.31

Spdérbarhet
Sparbarhet aktiv | 8.3.3. Sparbarhet aktiv (FRIAMAT
prime), S.31
Rérnummer 8.4.1.1. Rérnummer, S.32
Rorlangd 8.4.1.2. Rorlangd, S.32
Armatur-ID 8.4.1.3. Armatur-1D, S.32
Infodata
Infotext 8.4.2.1. Infotext, S.32
Anm. 8.4.2.2. Anm., S.32
Svarv 8.4.2.3. Svarv, S.33
Install. 8.4.2.4. Install.,, S.33
ID-data
Uppdragsnummer | 8.4.3.1. Uppdragsnummer, S.33
Fognummer 8.4.3.2. Fognummer, S.33
GPS-data 8.4.3.3. GPS-data, S.33

Information 2

Overfor

8.5.1. Overfor data, S.33

Radera

8.5.2. Radera information, S.34

Info

Maskininformation

Enhetsnummer

9.7. Visa maskininformation, S.41
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Meny | Nivé | Niva | Nivéa 3 Referens

SW-HMI

SW-PU

Underh.datum

Maskinfunktion

Licensinformation

Nédinmatningsmeny 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt
(nédinmatning), S.36
Meny fér ID-data 9.2.1. Ange ID-data (FRIAMAT prime), S.36
Uppdragsnummer
Fognummer
GPS1-3

Visas endast om Bluetooth®-funktionen &r tilléten i det land dér den anvénds.

2 visas endast om dokumentationen &r pdslagen och den forsta dataposten har
sparats.

5.

Installation och anslutning

5.1. Férberedande aktiviteter

Kontrollera att féljande uppfylls fore varje anvéandning:

26

Svetsanordningen &r oskadad.

Planerad svetsapplikation motsvarar avsedd anvéndning.

Alla delar a@r korrekt monterade.

Monterade delar uppfyller alla villkor for att sékerstalla korrekt drift av apparaten.
For utomhusbruk: Enheten &r skyddad mot regn och fukt.

Temperaturgivaren pd svetskabelns dndstycke och den armatur som ska svetsas
utsdatts for samma omgivningstemperatur.

Ogynnsamma bearbetningssituationer dr t. ex. svetsning av kabeldndstycken i
gassande sol och montering i skugga.

Ing&ngsspdnningen motsvarar det ingédngsspdnningsomrdde som apparaten ar
konstruerad for (se kapitlet 16. Teknisk information, S.55).



5.2. Installera och anslut enheten

A FORSIKTIGHET

Overhettning av kablarna

» Lossa kablarna (apparatanslutnings-, svets- och férlédngningskablar) helt och
anvand dem utstréckta.

A FORSIKTIGHET

Overhettning av svetskontakten p& grund av smutsiga kontakter

» Innan du ansluter svetskontakten och kopplingen ska du kontrollera om
svetskontakten och kontaktuttagen pd kopplingen ar smutsiga och rengéra
dem vid behov.

» Skydda svetspluggen mot nedsmutsning.

» Om det har bildats en belaggning p& svetspluggen som inte gdr att avidgsna
helt ska svetspluggen bytas ut.

NOTERA

Otillrécklig strémférsérjning pé& grund av smutsig eller skadad svetskontakt
defekt svetsfog

» Anvaind endast original svetsproppar (art.nr. 624529).
» Kontrollera att svetspluggen ér ren och oskadad.

1. Stall upp enheten pé ett plant underlag.
2. Forbered svetsarmatur och ror for svetsning enligt monteringsanvisningen.
Placera armaturens kontaktstift sé& att de ar &tkomliga for anslutning av
svetspropparna.
4. For ngtanslutning eller generatoranslutning:
Satt i nadtkabelns stickpropp i anslutningsuttaget for att uppratta
stromanslutningen.
5. Anvand en forlangningskabel om det behdvs. laktta sakerhetsdtgdrder vid
anvandning av férlédngningskablar (se kapitlet 2.11.3. Férléangningskabel, S.13).
6. For drift med generator:

%

a. Folj sakerhetsféreskrifterna fér generatordrift (se kapitlet
2.11.2. Generatordrift, S.13).

b. Starta generatorn och I&t den varmas upp i 30 sekunder.

c. Justera vid behov tomgéngsspdnningen och begrdnsa den till den spdnning
som anges i teknisk information.
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Aktivera enheten via huvudstrombrytaren.
8. Anslut svetskontakten till armaturens kontaktstift: For in svetspluggen helt och
haéllet, dvs . dver hela den inre kontaktlangden, p& armaturens kontaktstift.

6. Till- och frdnkoppling av enheten
Péslagning

= Sl& pd& enheten med hjdlp av huvudstrombrytaren.
Frédnkoppling

1. Vanta med flakten igéng tills enheten har svalnat.
2. Stang av enheten med hjalp av huvudstréombrytaren.

7. Forsta idrifttagning

7.1. Utfor grundléggande instaliningar

1. Sl& p& enheten med hjalp av huvudstrombrytaren.
2. Valj systemets sprék.
3. Gor foljande instaliningar for FRIAMAT prime:

a. Loggsprék
b. Anv.land

Aktiveringsdialogen visas.

B8 INFO

Alla instaliningar kan ndr som helst &dndras i menyalternativet Huvudmeny >
Grundléggande instélliningar.

7.2. Aktivera och registrera enheten

B INFO

Avbryt aktivering

Aktiveringen kan hoppas éver med avbryt-knappen och utféras vid ett
senare tillfdlle. Meddelandet visas igen varje géng enheten slds pé tills
aktiveringen har slutforts.

28



INFO

Anvéndning av inmatade personuppgifter

Den personliga e-postadressen som anges i aktiveringsdialogen for enheten
anvands och lagras av Aliaxis Germany for att snabbt och enkelt skicka
information om tillgangligheten av nya programuppdateringar och
enhetsinnovationer till e-postadressens dgare.

E-postadresser som &r stabila och inte innehdller nagra
anstdliningsrelaterade uppagifter.

Krav

N

Internetaktiverad inmatningsenhet, t.ex. smartphone.
Extern app for att f&nga QR-koder om en smartphone eller surfplatta anvands och
operativsystemet ar dldre én Android version 9.0/Apple iOS 11.
Aktiveringsdialogen med QR-koden visas pd& skarmen.

Navigera till aktiveringssidan pé& den internetanslutna inmatningsenheten:

a.

Oppna via QR-kod:

Oppna QR-koden med kameran i din smartphone.

Tryck p& den URL-1ank som visas i din smartphone.

Genom att ange webbadressen i smartphone/pé& datorn:

Ange féljande URL i webblasaren: https://aliaxis.de/sw-update

Ange enhetsnummer, féretag och e-postadress i inmatningsmasken.
Bekrafta inmatning.

En fyrsiffrig PIN-kod for aktivering skickas till den angivna e-postadressen.
Ange den fyrsiffriga PIN-koden for aktivering i enheten via skdrmen i
aktiveringsdialogen.

INFO

| hdndelse av dgarbyte

Informera nya dgare om uppdateringsmaojligheterna och anvéndningen av
modulen "FRIAMAT Software Update” i kundportalen p& www.aliaxis.de .
Informera Aliaxis Germany om dgarbytet.

Aterstall till fabriksinstéliningarna (se kapitlet 8.2.4. Aterstéll enheten till
fabriksinstallningarna, S.30) och radera svetsdata vid behov.
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8. Hur man anvéander menyn

8.1. Anvdnda menyn

8.1.1. Inmatning via virtuellt tangentbord eller numerisk knappsats

1. Valj siffror eller bokstaver frén den numeriska knappsatsen eller tangentbordet som
visas med hjdlp av riktningsknapparna.
2. Bekrafta inmatningen med OK-knappen.

8.1.2. Géra inmatningar eller instdliningar

Spara inmatning/&ndring Tryck pé funktionsknappen Bekrafta.

Avbryt inmatning/andring Tryck pé funktionsknappen Avbryt.

Radera tecken Tryck pd funktionsknappen Radera tilloaka.
Avsluta meny/avbryta process | Tryck p& funktionsknappen Tilloaka eller STOPP.

8.2. Goéra instdllningar for maskinen

8.2.1. Stalla in datum och tid

1. Ladda menyalternativet:

Huvudmeny > Grundldggande installningar > Datum och tid
2. Ange datumet med hjdlp av det virtuella tangentbordet.
3. Ange tiden med hjdlp av det virtuella tangentbordet.

8.2.2. Vadlj systemsprék

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundlaggande installningar > Systemsprék
2. Valj det sprék som skarmtexterna ska visas pdé frdn listan.

8.2.3. Stdlla in volym fér signalton

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Volym
2. Stallin signaltonens volym pé hog eller l&g.

8.2.4. Aterstall enheten till fabriksinstéallningarna

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Fabriksinstaliningar
2. Aterstall enheten till fabriksinstéliningarnai.
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8.2.5. Vdlj protokollsprak (FRIAMAT prime)

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Protokollsprék
2. Valj protokollsprék frén listan.

8.2.6. Vdlj land dér produkten ska anvéndas (FRIAMAT prime)

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Anvandarland
2. Valj det land dar enheten anvands frén listan.

8.2.7. Hantera parkopplade Bluetooth®-enheter (FRIAMAT prime)

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundléggande instaliningar > Parkopplad Bluetooth®-enheter
Alla Bluetooth®-enheter som tidigare har kopplats ihop med enheten visas.
2. Ta bort parkopplade Bluetooth®-enheter frén listan for att forhindra att de
Ateransluter till smartphone.

8.3. Hantera funktioner (FRIAMAT prime)

8.3.1. Aktivera eller avaktivera dokumentation (FRIAMAT prime)

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Dokumentation
2. Aktivera eller avaktivera dokumentationen.
Né&r funktionen dr inkopplad visas féljande symbol pd& skarmen: =]

8.3.2. Satt pd/sténga av Bluetooth® (FRIAMAT prime)
Bluetooth®-funktionen ar avstangd vid leverans.

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Grundléggande instaliningar > Bluetooth®
2. Aktivera eller avaktivera Bluetooth®-funktionen.
Na&r funktionen ar inkopplad visas foljande symbol pé& skdrmen: *

8.3.3. Spérbarhet aktiv (FRIAMAT prime)

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > Spdrbarhet > Spdrbarhet aktiv
2. Aktivera eller inaktivera spérbarhetsfunktionen.
Nar funktionen dr inkopplad visas féljande symbol p& skarmen: (1)

8.3.4. Aktivera/avaktivera funktionen "L&s enhet”

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > Svetsarpass

31

2566 + Stand: 07-2023



2566 + Stand: 07-2023

2. Aktivera eller avaktivera funktionen.
Na&r funktionen dér pdslagen kan enheten endast I&sas upp genom att
svetsarpasset Idses in.

8.4. Hantera datainsamling (FRIAMAT prime)

8.4.1. Spdrbarhetsdata

Begdran om spdrbarhetsdata under svetsforfarandet kan definieras i menyalternativet
Spdrbarhet.

8.4.1.1. Rérnummer

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsforfarande > Spdrbarhet > Rérnummer

2. Aktivera eller inaktivera begdran om ett individuellt rérnummer for de rér som ska
svetsas.
Né&r funktionen @r inkopplad visas foljande symbol pé skarmen: Je,

8.4.1.2. Rérlangd

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetssekvens > Spdrbarhet > Rorléngd

2. Aktivera eller avaktivera for att frédga efter rorldngden pd de rér som ska svetsas.
Nar funktionen &r inkopplad visas féljande symbol p& skérmen: 52

8.4.1.3. Armatur-ID

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > Spdrbarhet > Armatur-ID
2. Aktivera eller inaktivera sékningen av armaturidentifieringsdata.
Né&r funktionen ar pdslagen visas armaturens ID pd skdrmen under svetsningen.

8.4.2. Infodata

| menyalternativet Infodata kan man definiera hur infodata ska hémtas under
svetsférfaranden.

8.4.2.1. Infotext

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > Infodata > Infotext
2. Aktivera eller avaktivera forfrédgan om infotext.

8.4.2.2. Anm.

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > Infodata > Anmarkning
2. Aktivera eller avaktivera forfrédgan om en kommentar.
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8.4.2.3. Svarv

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsforfarande > Infodata > Svarv

2. Aktivera eller inaktivera datafrégan (t. ex. enhetsnummer) fér den anvénda svarven.

8.4.2.4. Install.

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsforfarande > Infodata > Underleverantérer
2. Aktivera eller inaktivera begdran om information om underleverantéren.

8.4.3. ID-data

ID-datafrédgan i ID-datamenyn och under svetsforfaranden kan definieras i
menyalternativet ID-data.

8.4.3.1. Uppdragshnummer

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsférfarande > ID-data > Kommissionsnummer
2. Aktivera ellera avaktivera forfrégan om kommissionsnummer.

8.4.3.2. Fognummer

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetsforfarande > ID-data > Fognummer
2. Aktivera eller avaktivera forfréfan om fognummer.

8.4.3.3. GPS-data

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Svetssekvens > ID-data > GPS-data
2. Aktivera eller avaktivera forfrégan om GPS-data.

8.5. Hantera registrerade data (FRIAMAT prime)

8.5.1. Overfér data

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Uppgifter > Overféring

N

3. Valj utmatningsformat (se kapitlet 3.15.1. Utmatningsformat, S.23).

P& skarmen uppmanas du att ansluta ett USB-minne till USB-kontakten.
Anslut USB-minne.

Tryck pd funktionsknappen Bekrafta.

Exporten ar p&borjad.

En forloppsindikator visas.

Uppgifter skrivs till en underkatalog i det valda utmatningsformatet (se
kapitlet 3.15.2. Namn pd& de 6verférda uppgifterna, S.23).

o &

Anvand filtermasken for export for att valja vilka uppgifter som ska matas ut.
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6. Vid behov kan du bearbeta uppgifterna ytterligare med lamplig programvara (se
kapitlet 3.15.3. Programvara fér vidare bearbetning av uppgifterna, S.23).

8.5.2. Radera information

1. Ladda menyalternativet:
Huvudmeny > Uppgifter > Radera
2. Radera enskilda eller alla sparade data.

8.6. Lds in svetsarpasset (FRIAMAT prime)

Nd&r ett svetsarpass lases in for forsta géngen sparas alla svetsar som utfors frédn och
med denna tidpunkt under koden for det svetsarpasset som I8sts in. Om ett annat
svetsarpass ldses in véxlar enheten i enlighet med detta.

Enheten kan I&sas for att forhindra obehorig anvandning genom att Idsa in samma
svetsarpass igen.

Mer information om hur du l&ser och I&ser upp maskinen finns i kapitlet 9.3. L&sning och
uppl&sning av enheten (FRIAMAT prime), S.39.

9. Svetsforfarande
9.1. Las in streckkoden

9.1.1. Anvdand avlésningsenhet

9.1.1.1. Anvdnd skanner

NOTERA

Nedsmutsning och repor pé avldsningsfénstret
Streckkoden kan inte l&ngre I&dsas om avidsningsfonstret ar smutsigt eller repigt.

» Skydda avldsningsfonstret frén smuts och repor.

1. Rikta skannerns lasfénster mot armaturens streckkod.

2. Tryck pé& skanningsknappen.
Ett rott ljusband dyker upp och féngar streckkoden.

3. Rikta in skannern sé& ndra som mojligt sé& att ljusbandet passerar streckkodens mitt.
Om det hors en akustisk signal har streckkoden skannats framgéngsrikt.
Om ingen akustisk signal hors: Upprepa processen med en annan position for
skannern (avst&nd till streckkoden, ljusbandets position).

4. Om skannern inte fungerar: Mata in svetsparametrarna i nédinmatningslédget (se
kapitlet 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt (nédinmatning), S.36).
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9.1.1.2. Anvéand avl@sningspenna

NOTERA

Nedsmutsning och skador p& avldsningspennans spets.
Streckkoden kan inte l&ngre I&sas om avidsningspennans spets ar smutsig eller
skadad.

» Skydda spetsen pd avidsningspennan fréin nedsmutsning.

1. Placera avil@sningspennan i en liten vinkel och latt lutad (som en penna) framfér
eller bakom armaturens streckkod.
Lasningen kan ske frén hoger till vénster eller tvartom.
2. For avlasningspennan snabbt dver hela streckkoden och bortom den.
Om det hors en akustisk signal har streckkoden skannats framgéngsrikt.
Om ingen akustisk signal hors:

a. Upprepa processen med en annan lutning och hastighet.

b. Om upprepad avldsning inte lyckas: Ange svetsparametrarna i
anteckningslaget (se kapitlet 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt
(nédinmatning), S.36).

9.1.2. Skanna streckkod med avldasare

NOTERA

Anvéndning av en streckkod fér en annan typ av armatur
Svetsavbrott eller felaktigt svetsresultat

» Las endast streckkoden som ar fast p& armaturen.

» Om streckkoden saknas eller ér skadad: Lds in streckkoden for en identisk
armatur (samma tillverkare, samma batch). Om du ér oséker: kontakta
armaturtillverkaren.

1. Las streckkoden med en avlasningspenna, miniskanner eller 1ID/2D-skanner (fér 2D-
streckkoder).
Om avldsningen lyckades hors en akustisk signal och displayen "Rér bearbetat?”
visas.

Om ingen akustisk signal hors:

a. Upprepa processen.
b. Ange streckkodens siffror med hjalp av anteckningsfunktionen (se
kapitlet 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt (nédinmatning), S.36).
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Mer information om hur du anvander avildsarna (avldsningspenna eller skanner) finns i
kapitlet 9.1.1. Anvand avlasningsenhet, S.34.

9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt (nédinmatning)

1. Tryck pd funktionsknappen Nodinmatning.
Nd&r du anvander den for forsta géngen visas inget nummer.
Den senast manuellt inmatade streckkoden visas ndr enheten anvands igen.
2. Ange siffror (se kapitlet 8.1.1. Inmatning via virtuellt tangentbord eller numerisk
knappsats, S.30).
3. Spara inmatning med funktionsknapp Bekrafta
eller
utféra andra dtgarder (se kapitlet 8.1.2. Géra inmatningar eller instaliningar, S.30).

Om sifferfoljden &r korrekt visas samma meddelande pé displayen som nar
streckkoden I&ses in med en avldsningspenna eller skanner.

9.2. Utfér svetsforfaranden

9.2.1. Ange ID-data (FRIAMAT prime)

B8 INFO

Inmatning av kommissionsnummer, fognummer och GPS-data dr endast
mojlig under foljande forutsattningar:

Dokumentationen ar aktiverad.
Funktionerna "Kommissionsnummer"/"fognummer”/"GPS-data” ar
inkopplade (se kapitlet 8.4.3. ID-data, S.33).

Om sé& 6nskas kan ID-data matas in i ID-datamenyn fére varje svetsning:

1. Tryck pé funktionsknappen ID-data.
2. Ange ID-data (kommissionsnummer, fognummer eller GPS-data) fér den
kommande svetsningen.

9.2.2. Bérja svetsa

A FORSIKTIGHET

Pl6tslig utstrémning av varm smalt plast
Brannskador pé& hud och égon

» Hall ett avst&nd pd& en meter frén svetspunkten under svetsningen.
» Kontrollera att anslutningspunkterna inte &r spdanningsférande.
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NOTERA

Svetsbrott pé& grund av otillrécklig energiférsérjning
defekt svetsfog

» Anslut inga andra belastningar under svetsningen.

B INFO

Avbryt svetsforfarandet
Svetsforfarandet kan avbrytas ndr som helst genom att trycka pé& STOPP-
knappen. Svetsningen kan upprepas.

L&t svetsfogen svalna.
| fdrekommande fall Atgarda felkallan.
Folj monteringstillverkarens anvisningar for bearbetning.

B INFO

Vid flerfassvetsning ar FRIAMATSs preCheck-funktion avaktiverad.

m  For att undvika odnskade svetsningsavbrott, anvénd endast maskinen ndr
den har svalnat.

N —

L&s in armaturens svetsstreckkod.
3. Om spdrbarheten dr aktiverad: Ange spdrbarhetsdata (se kapitlet 9.2.4. Ange
spdrbarhetsdata (FRIAMAT prime), S.38).

Ange vid behov ID-uppgifter (se kapitlet 9.2.1. Ange ID-data (FRIAMAT prime), S.36).

4. Bekrafta visningen "Rér bearbetat?” med knappen START eller knappen FORTSATT.

Armaturdata visas.

5. Kontrollera och bekrafta armaturdata.

6. Om infodatafr&gan ar inkopplad: Ange infodata (se kapitlet 9.2.3. Ange
informationsdata (FRIAMAT prime), S.38).

7. Tryck p& START-knappen for att starta svetsforfarandet.

Foljande indikatorer visas pd& skdrmen under svetsforfarandet:
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Visning Férfarande
"Kontroll” = Omgivningstemperaturen mats och resistansen hos
den anslutna armaturen kontrolleras.
= Kontrollerna av den anslutna armaturen och FRIAMAT
preCHECK-funktionen utfors.
= Svetsningen startar automatiskt om kontrollresultatet
ar positivt.
Svetsférlopp (i Svetsning utfors.
sekunder)
"Svetsning svetsforfarandet har avslutats.
framgdngsrik” med
'Svetstid-borvarde’
och
"Svetstid-arvarde”-
skarm

9.2.3. Ange informationsdata (FRIAMAT prime)

Krav

= Streckkoden for svetsning har l&sts in.
= Forfrdgan "Ror bearbetat?” visas pd skdrmen.

1. Anvand det virtuella tangentbordet for att ange informationsdata (t.ex.
informationstext, kommentar, underleverantér).

2. La&s in skalmaskinens streckkod eller mata in den manuellt med funktionsknappen

(inmatning-/
nédinmatning) (se kapitlet 9.1.3. Ange streckkodens siffror manuellt
(nédinmatning), S.36).

9.2.4. Ange sparbarhetsdata (FRIAMAT prime)

L&s in armaturens svetsstreckkod.

:

Las sparbarhetsstreckkod frén komponent 1.
Ange rérnumret.
Ange rorlangden.

:

Las spdrbarhetsstreckkod fr&n komponent 2.
Ange rérets nummer.
Ange rorléangden.

9.2.5. Slutfér svetsférfarandet

Krav
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= Svetsforfarandet har avslutats.
= "Svetsning framgdangsrik” med "Mal for svetstid” och "Faktisk svetstid” visas.

1. Notera svetsparametrarna pd réret/armaturen fér att undvika dubbelsvetsning.
2. Bekrafta visningen med OK-knappen (alternativt START-knappen, STOPP-
knappen).
Svetsforfarandet ar avslutat.
Maskinen d@r klar for ndsta svetsning.

For generatordrift
Efter avslutat svetsarbete:

1. Dra ut natkabelns stickpropp frédn generatorn.
2. Sténg av generatorn.

9.3. Lasning och upplésning av enheten (FRIAMAT prime)
For att skydda mot obehorig anvandning har enheten foljande I&sningsalternativ:
= Manuell I&sning

Enheten I&ses manuellt ndr samma svetsarpass Idses in igen.
= Automatisk I&sning

Maskinen l&ses automatiskt ndr ett svetsarpass Idses in och en datumdandring sker,

vilket innebdar att enheten l&dses ndsta dag.

Om maskinen ar |&st visas féljande meddelande pé skarmen:

M VANLIGEN LAS IN DITT GILTIGA SVETSARPASS !II",

9.3.1. Manuell I&sning av enheten

1. L&sidet aktuella svetsarpasset.
Forfrégan "LAS ENHETEN?" visas.
2. Foljande &tgdarder ar mojliga:

a. Bekrafta forfrédgan: Tryck pé funktionsknappen Bekrafta.
b. Avbryt processen: Tryck pé& funktionsknappen Avbryt.
9.3.2. L&sa upp enheten

1. L&s svetsarpasset.
Det giltiga svetsarpasset visas pé skarmen.
2. Bekrafta informationen pd skarmen med funktionsknappen Bekrafta.
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9.4. Para ihop en smartphone (FRIAMAT prime)

FRLAMAT PRIME E
28.10.24
10:59 Las in
19 °C streckkod
232 ¥ |
50 Hz
ki - @ a3 &
lllustration 4:

Ange kod

567196

i din Bluetooth-enhet

lllustration 5:

9.5. Installera programuppdatering

Krav

+ Bluetooth®-funktionen ar aktiverad
(se kapitlet 8.3.2. Satt p&/sténga av
Bluetooth® (FRIAMAT prime), S.31).

= WorkFlow-appen dr installerad pd&

din smartphone.

Enheten &riinmatningslage (se

illustration).

1. Starta WorkFlow-appen.

2. Starta parkopplingen i appen (se
bruksanvisningen fér WorkFlow-
appen).

N&r du parar ihop med din
smartphone for forsta géngen:
Ange den sexsiffriga PIN-koden i
smartphonen inom 30 sekunder som
visas pd& maskinskarmen.

%

En lyckad parkoppling bekraftas av
maskinen:

= Visning av symbolen for
Bluetooth®-funktionens status i
huvudmenyn
= Tvd& korta akustiska signaler
Den parkopplade smartphonen visas i
menypunkten Parkopplade Bluetooth®
-enheter (se kapitlet 8.2.7. Hantera
parkopplade Bluetooth®-enheter
(FRIAMAT prime), S.31).

B INFO

Om uppdateringen inte kan installeras p& maskinen ska du omedelbart
kontakta den ansvariga servicestationen eller den lokala servicepartnern
eller Aliaxis Tyskland (se kapitlet 15. Auktoriserad servicepartner, S.54).

Krav

= Standarddator med USB-port och internetuppkoppling
= USB-minne formaterat i FAT 32 med upp till 256 GB
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Ga till kundportalen via en webbldsare: www.aliaxis.de/portal
Navigera till modulen "Uppdatering av FRIAMAT-programvara” i kundportalen.
3. Ladda ner uppdatering.
Varje uppdatering bestdr av ett datapaket med flera filer som innehdller foljande
information:
Instruktioner for att utféra uppdateringen, information om system- och
maskinvarukrav fér nedladdning och éverféring
4. Foljinstruktionerna for att genomféra uppdateringen.
5. Sdkerstalla system- och h&rdvarukrav.
6
7

N

. Kopiera filer fr&n dator till USB-minne.
. Ta fram menyalternativet p& skarmen:
Huvudmeny > Grundldggande installningar > Uppdatering
8. Anslut USB-minne.
9. Folj instruktionerna for uppdatering.
10. Folj anvisningarna pd skarmen.
11. Efter en lyckad uppdatering ska enheten sténgas av och sattas pd igen en géng.

9.6. Visa Ispnummer (FRIAMAT prime)

= Tryck pé funktionsknappen ID-data.
Lépnumret for ndsta svetsning som ska utforas visas p& skarmen.

Detta nummer ar kopplat till respektive aktivt kommissionsnummer. Lopnumret bérjar
med 1for den forsta svetsen och 6kas automatiskt av maskinen. Numret kan inte
andras.

Om ett kommissionsnummer anvands tilldelas alla svetsar samma lépnummer, som
ocksd raknas upp.

9.7. Visa maskininformation

Maskininformation visas under Info via féljaonde menyalternativ:

Menyalternativ Display
Enhetsinformation = TYP
= MASKINNUMMER
= SW-HMI
= SW-PU

» UNDERHALLSDATUM

Maskinfunktion = Maskinfunktioner
= Funktioner for vilka maskinen ar forberedd

Licensinformation = Licensinformation

10. Supervisor-meny (FRIAMAT prime)

Supervisor-menyn visas inte for anvandaren pd byggarbetsplatsen. Tillgéng till
SUPERVISOR-menyn &r endast mojlig med SUPERVISOR-passet.
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| Supervisor-menyn kan man géra instaliningar pé& enheten som péverkar enhetens
egenskaper och funktioner. Maskinfunktioner kan aktiveras eller inaktiveras specifikt for
anvandaren. P& sé& satt kan processerna specificeras pé byggarbetsplatsen.

10.1. Menytrad

Meny | Niv& | Nivé 2 Referens
1

Grundldggande installningar

Funktioner

Dokumentation 10.4.1. Aktivera/avaktivera dokumentation,
S.44

Datum och tid 10.4.2. L&s inmatning av datum och tid, S.44

Datalagring 10.4.3. Hantera s&kerhetskopiering, S.44
Underh.datum 10.4.4. Gor instaliningar for underhdllsdatum,
S.44
Noédinmatn. 10.4.5. Sparra nédinmatning, S.45
Falbriksinstalin. 10.4.6. L&sning av funktionen "Aterstaill
fabriksinstaliningar”, S.45
Bluetooth® 10.4.7. Aktivera/avaktivera Bluetooth®., S.45
Display
Lage 10.4.8. Ange format och maskiner, S.45
Systemsprék 10.4.9. Stall in systemsprdk, S.46
Energivisning 10.4.10. Aktivera/avaktivera energivisning, S.46
Svetsférfarande
Svetsarpass 10.5.1. Aktivera/avaktivera svetsarpass, S.46
Spdrbarhet 10.5.2. Aktivera/avaktivera spdrbarhet, S.46
Infodata 10.5.3. Instalining av

informationsdatafrégan, S.47

ID-data 10.5.4. Forinstalining av ID-datafrégan, S.47

Uppdragsnummer | 10.5.4.1. Aktivera/avaktivera forfrégan om
kommissionsnummer, S.47

Fognummer 10.5.4.2. Aktivera/avaktivera forfrédgan om
fognumret, S.48
GPS-data 10.5.4.3. Aktivera/avaktivera GPS-

datafrédgan, S.48

42



Meny | Nivé | Nivé 2 Referens

1

Kyltid 10.5.5. Aktivera/avaktivera kyltid, S.48
Aterstalla installningar 10.6. Aterstall Surpervisor-instéliningar, S.49
PIN 10.3. Andra Supervisor-PIN, S.43

10.2. Hamta Supervisor-menyn

1. L&s in Supervisor-passet.
2. Ange den fyrsiffriga PIN-koden.
3. Foljande &tgarder ar mojliga:

a. Bekrafta inmatning: Tryck pé funktionsknappen Bekrafta.
b. Andra inmatning: Tryck p& funktionsknappen Enter.

4. Tryck pd funktionsknappen Bekrafta.
Menyn Supervisor visas.

10.3. Andra Supervisor-PIN
Den fabriksinstallda PIN-koden fér supervisors ér "0000".

Navigera till menyalternativet PIN i Supervisor-menyn.

Tryck pé& funktionsknappen Bekrafta.

Tryck pé& funktionsknappen Enter.

Anvand riktningsknapparna for att ange en ny fyrsiffrig PIN-kod.
Den gamla PIN-koden visas ovan.

5. Foljande atgarder ar mojliga:

PN -

a. Bekrafta inmatning: Tryck pé funktionsknappen Bekrafta.
b. Andra inmatning: Tryck p& funktionsknappen Enter.

6. Anteckna den nya PIN-koden och forvara den utom rackhaill tillsammans
med SUPERVISOR-passet.

B INFO

Om du glémmer bort din PIN-kod eller ditt SUPERVISOR-pass, kontakta
servicehotline (se avsnittet 13.4. Servicehotline, S.54).

10.4. Géra instdllningar for maskinen

Supervisor-menyn anvands for att definiera standardinstaliningar fér anvéndarmenyn.

-]

Med instaliningen "I&s
andras.

kan de forinstaliningar som gjorts i anvéndarmenyn inte lédngre
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10.4.1. Aktivera/avaktivera dokumentation

1. Ladda menyalternativet:
Grundladggande instdliningar > Funktioner > Dokumentation
2. Foljande installningar ar maojliga:

P& | Aktivera funktionen "Dokumentation”.

Av | Avaktivera funktionen "Dokumentation”.

L&s | L&s menyalternativet Dokumentation i anvandarmenyn.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.4.2. L&s inmatning av datum och tid

1. Ladda menyalternativet:
Grundlaggande instaliningar > Funktioner > Datum och tid
2. Foljande installningar ar maojliga:

L&s | Las menyalternativet Datum och tid i anvéandarmenyn.
Anvandaren kan inte &dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.4.3. Hantera sakerhetskopiering

1. Ladda menyalternativet:
Grundlaggande instdliningar > Funktioner > Sdkerhetskopiering
2. Foéljande installningar ar méjliga:

L&s overforing L&s menyalternativet Overféring i anvéndarmenyn.
Anvandaren kan inte 6verféra ndgra data.

Sparra radering L&s menyalternativet Radera i anvéndarmenyn.
Anvéndaren kan inte radera négra data.

Radering efter Menyalternativet Radera finns tillgangligt i

utskrift/utmatning anvandarmenyn om data har dverforts tidigare.

mojlig

10.4.4. Gor installningar for underhélisdatum

1. Ladda menyalternativet:
Grundlaggande installningar > Funktioner > Underhdllsdatum
2. Foéljande installningar ar mojliga:
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P& | Varningsmeddelandet "Underhdllsdatum éverskridet” visas.

Varningsmeddelandet "Underhéllsdatum éverskridet” visas inte.

0 - | Beteende om underhé&llsdatumet har éverskridits:
99 | Om underhéllsdatumet dverskrids kan svetsning tillétas under en viss

tidsperiod. Perioden kan stdllas in frén O till maximalt 99 dagar under vilken

Nér tidsfristen for underhdll har 6verskridits visas den tid under vilken
maskinen fortfarande fungerar p& skarmen (en skiftnyckel med antalet
dagar).

enheten fortsdtter att fungera efter att underhéllsdatumet har dverskridits.

10.4.5. Spdrra nédinmatning

1.

2.
3.

Ladda menyalternativet:
Grundldggande installningar > Funktioner

Anvand riktningsknappen for att navigera till menyalternativet Nodinmatning.

Bekrafta valet.

En bock visas framfoér menyalternativet.

Menyn fér nédinmatning ar 1&st for anvandaren.
Anvandaren kan inte ange streckkoden manuellt.

10.4.6. Lasning av funktionen "Aterstdall fabriksinstaliningar”

1.

2.

Ladda menyalternativet:

Grundldggande installningar > Funktioner

Anvand riktningsknappen for att navigera till menyalternativet Las
fabriksinstallningar.

Bekrafta valet.

En bock visas framfér menyalternativet.

Menyalternativet Falbriksinstdliningar ar l&st for anvandaren.
Anvandaren kan inte &terstdlla enheten till fabriksinstaliningarna.

10.4.7. Aktivera/avaktivera Bluetooth®.

1.

Ladda menyalternativet:
Grundlaggande instaliningar > Funktioner > Bluetooth®

2. Foljande installningar ar maéjliga:
P& | Aktivera Bluetooth®.
Av | Avaktivera Bluetooth®.

La&s | L&s Bluetooth®-menyalternativet i anvéndarmenyn.

Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.4.8. Ange format och maskiner

1.

Ladda menyalternativet:
Grundldggande instaliningar > Visning > Lage
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2. Foljande installningar ar méjliga:

a. Valjinternationellt datum- och tidsformat.
b. Vdalj temperaturenhet.

10.4.9. Stall in systemsprdak

1. Ladda menyalternativet:
Grundlaggande instaliningar > Visning > Systemsprdak
2. Valj sprék frén listan.
Om ett sprék har stdllts in av supervisorn dr menyalternativet *Systemsprdk™ i
anvandarmenyn ld&st.
Anvandaren kan inte &ndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.4.10. Aktivera/avaktivera energivisning

1. Ladda menyalternativet:
Grundldggande installningar > Visning > Energivisning
2. Aktivera eller avaktivera visningen av tillférd energi efter avslutad svetsning.

10.5. Instdllningar for svetsférfarandet

10.5.1. Aktivera/avaktivera svetsarpass

1. Ladda menyalternativet:
Svetsférfarande > Svetsarpass
2. Foéljande installningar ar mojliga:

P& | Aktivera funktionen "Arbeta med svetsarpass”.

Av | Stang av funktionen "Arbeta med svetsarpass”.

L&s | I anvéndarmenyn vdéljer du menyalternativet L&s svetsarpass.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

Nar funktionen &r aktiverad:
Definiera villkor for nar svetsarpasset mdste laddas om:

- efter datumdandring (aktiverad pé fabriken)
-+ varje géng maskinen slds pd&
+ innan varje svetsning

10.5.2. Aktivera/avaktivera sparbarhet

1. Ladda menyalternativet:
Svetsforfarande > Spdrbarhet
2. Foljande instaliningar ar mojliga for att fréga efter spdrbarhetsdata:
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P& | Aktivera spdrbarhetsforfrdgan.

Av | Avaktivera spérbarhetsforfrégan.

L&s | L&s menyalternativet Spdrbarhet i anvéndarmenyn.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

Foljande installningar ar maéjliga nar spdrbarhetsdatafrdgan ar aktiverad:

Roérnummer | Aktivera eller inaktivera begdran om ett individuellt rornummer for
pd/av de rér som ska svetsas.

Rorlangd | Aktivera eller avaktivera forfrigan om rérléngden pd de rér som ska
p&/av svetsas.

Armatur-ID | Aktivera eller inaktivera sékningen av armaturidentifieringsdata.
pd&/av

10.5.3. Instdlining av informationsdatafrdgan

1. Ladda menyalternativet:
Svetsférfarande > Infodata
2. Foljande installningar ar mojliga for att fréga efter infodata:

Infotext p&/av Aktivera eller avaktivera forfrgan om infotext.

Anmarkning p&/av | Aktivera eller avaktivera forfrédgan om kommentar.

Svarv p&/av Aktivera eller inaktivera datafrégan (t. ex. enhetsnummer)
fér den anvdanda svarven.

Underleverantor Aktivera eller inaktivera begdran om information om

pd&/av underleverantéren.

Las L&s menyalternativet Info data i anvandarmenyn.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av
supervisorn.

10.5.4. Férinstdllning av ID-datafréigan

10.5.4.1. Aktivera/avaktivera férfrégan om kommissionsnummer

1. Ladda menyalternativet:
Svetsférfarande > ID-data > Kommissionsnummer
2. Foljande installningar ar mojliga for frédgan om kommissionsnummer:

P& | Aktivera forfrégan av kommissionsnumret.

Av | Avaktivera forfrdgan om kommissionsnumret.

L&s | L&ds menyalternativet Kommissionsnummer i anvandarmenyn.
Anvandaren kan inte édndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.
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Om funktionen "kommissionsnummer” &r aktiverad, definiera villkor for nar
kommissionsnumret méste anges:

= varje gé&ng maskinen slés p&
= innan varje svetsning

10.5.4.2. Aktivera/avaktivera férfrédgan om fognumret

1. Ladda menyalternativet:
Svetsférfarande > ID-data > Fognummer
2. Foljande instaliningar ar mojliga for att frdga efter fognummer:

P& | Aktivera forfrédgan om fognummer.

Av | Avaktivera forfrdgan om fognummer.

L&s | L&s menyalternativet Fognummer i anvéndarmenyn.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.5.4.3. Aktivera/avaktivera GPS-datafrdgan

1. Ladda menyalternativet:
Svetsférfarande > ID-data > GPS-data
2. Foljande installningar ar maojliga for att fréga efter GPS-data:

P& | Aktivera forfrdgan om GPS-data.

Av | Avaktivera forfrdgan om GPS-data.

L&s | | anvandarmenyn véljer du menyalternativet Las GPS data.
Anvandaren kan inte &dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

10.5.5. Aktivera/avaktivera kyltid

1. Ladda menyalternativet:
Svetsforfarande > Kyltid
2. Foljande installningar ar mojliga for kyltiden:

P& | Aktivera visning av kyltid.

Av | Avaktivera visning av kyltid.

L&s | L&s menyalternativet Kyltid i anvandarmenyn.
Anvandaren kan inte dndra de instdliningar som gjorts av supervisorn.

Stickkontakterna (kontakt 4) mdéste vara i kontakt med komponenten under hela

den angivna kyltiden.

48



10.6. Aterstall Surpervisor-installningar

Menyalternativet Aterstall installningar &terstaller alla instéliningar som gjorts av
odvervakaren till fabriksinstaliningarna.

B8 INFO

Aterstallining i Supervisor-menyn raderar inte négra svetsdata fr&n minnet.

11. Felmeddelanden

NOTERA

Oként felmeddelande eller varning pé skérmen.

Om FRIAMAT-svetsmaskinen visar ett felmeddelande eller en varning som inte
beskrivs nedan och som inte kan forklaras eller &tgardas med hjdlp av
klartextbeskrivningen pé skdrmen kontaktar du var servicepartner Kvasab
Service Station

Kungsbacka VA-Service AB

Fjarés Smedjevag 19

439 73 FJARAS, SWEDEN

Vaxel: +46(0)300-123 10

Direkt: +46(0)702-436 424

www.kvasab.se

Felmeddelanden eller varningar visas p& enhetens skarm.

= For att visa en beskrivning i klartext (FRIAMAT prime): Tryck p& den dvre
funktionsknappen.
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11.1. Felmeddelanden pd skdrmen

50

Nr. | Text pd skérmen | Betydelse/orsaker Atgard
01 | Felaktig streckkod | Defekt/felaktig = Anvand en ny streckkod
streckkod for samma batch.
Korrigera manuellt
inmatad streckkod.
02 | Temperatur Omgivningstemperatur Vidta &tgarder for att
utanfor utanfor tilldtet omréde sakerstalla
Omréde omgivningstemperaturen,
t. ex. genom att isolera
eller skérma av
svetsomrédet.
03 | Resistans utanfér | Armaturens elektriska Kontrollera att kontakten
Tolerans resistans utanfor sitter t&tt Kontrollera
toleransen nedsmutsning.
Rengdr kontakter.
Byt ut armatur.
04 | Passande armatur | Kortslutning i Byt ut armaturen och
kortsluten armaturens skicka den till
trédlindning armaturtillverkaren for
kontroll.
05 | Passande armatur | Stromflddet avbrutet Kontrollera att
avbruten svetspluggen dr korrekt
ansluten till kopplingen.
Byt ut kopplingen och
skicka in den for
inspektion.
06 | Spanning utanfér | Otilldten avvikelse i Kontakta en auktoriserad
Tolerans svetsspdnning serviceverkstad.
08 | Driftsp&nning Driftsp&nning utanfor Kontrollera generatorns
utanfor omrédet | till&tet omréde under spdnning och
svetsning anslutningsforhéllanden.
Forlangningen for l&ng
eller tvarsnittet for litet
09 | Frekvens utanfér | Frekvens under Kontrollera frekvensen pd
Omréde svetsning utanfor generatorspdnningen.
tilldtet omréde
10 | Svetsavbrott Svetsningen avbryts

genom att trycka pd
STOPP-knappen




Nr. | Text p& skdrmen | Betydelse/orsaker Atgard
12 | Enhet &verhett. Skyddsfunktion som = L&t maskinen svalna. Nar
férhindrar att maskinen ar p&slagen
apparaten blir bidrar flaktarna till att
Sverhettad séinka maskinens
temperatur.
13 | Bortfall av Avbruten = Kontrollera
driftspdnning matningsspdnning anslutningsférhdéllandena.
(t. ex. stromavbrott
under svetsning) eller
for lag
14 | Effekten Armaturens = Kontakta vér
underskriden energiférbrukning ar servicepartner.
mycket I&g eller for 1&g:
Maskinen kan inte
tillhandahdlla sé ladga
effektnivéer
15 | Effekten Armaturens = Kontakta vér
Overskriden stromférbrukning servicepartner.
Overskrider maskinens
kapacitet
17— | Systemfel - = Kontakta vér
19 servicepartner.
23 | Generatorfel Generatorn &r inte = Kontakta vér
lamplig for svetsdrift servicepartner.
25 | Kyltid avbruten Nedrakningen avbréts | —
nar stickkontakterna
(kontakt 4) togs bort
under kyltiden
30 | Flakt blockerad - = Kontakta vér
eller defekt servicepartner.
32 | Temperaturgivar- | Enav = Kontakta vér
fel temperaturgivarna i servicepartner.
enheten &r defekt
34 | Temperatur- Enav = L&t maskinen svalna. Nar
grénsvdarde temperaturgivarna maskinen ar p&slagen
uppndtt rapporterar en hég bidrar flaktarna till att
temperaturdkning i séinka maskinens
apparaten temperatur.
50 |Fel p& USB- Och FRIAMAT prime: = Kontakta var
grénssnittet Datadverféring inte servicepartner.

mojlig
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Nr. | Text pd skérmen | Betydelse/orsaker Atgard

70 | Kommunikationsfel | Felaktig datadverféring | = Kontakta var

inom maskinen servicepartner.

11.2. Information och varningar pé skérmen

Text pd skérmen

Anmérkning/atgérd

OBS!
Dubbelsvetsning

En annan svetsning pd&bodrjades p& samma armatur.

Om en armatur ska dubbelsvetsas:

= Efter den forsta svetsningen ska svetsaggregatets
kontaktstift kopplas bort frén armaturen.

= L&t armaturen svalna (se armaturtillverkarens anvisningar
fér bearbetning).

L&t enheten

Skyddsfunktion som férhindrar att maskinen blir dverhettad.

Frekvens ... Hz

svalna B .

= L&t maskinen svalna.

= L&t maskinen vara pdslagen sé att flakten kan kyla

maskinen.

Svetsavbrott Svetsningen avbréts genom att trycka pé STOPP-knappen.
Svetsdnde Svetsning utférdes.
Kontr. Kontroll av armaturdata och FRIAMAT preCHECK-funktion.
Spdnning ... V; = Justera generatorn pd nytt.

= Bekrafta med STOPP-knappen.

Underh.datum
Overskriden

= L&t maskinen genomgd service (Aliaxis Deutschland
GmbH eller auktoriserad serviceverkstad).

FRIAMAT
preCheck
avstéangd

Vid anvandning av 2D-streckkoden enligt ISO 12176-5 med
flerfassvetsning ar FRIAMAT preCheck-funktionen avstangd.
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12. Transport och férvaring
Enheten levereras i en robust transportvaska.

= Foérvara och transportera apparaten i detta transportfodral fér att skydda den mot
fukt.

Tilldtet temperaturomréde: -20°C ... 70 °C.

13. Skoétsel och underhdll

13.1. Maskinunderhdll

= L&t Aliaxis Deutschland GmbH eller vér auktoriserade servicepartner utfora service
p& maskinen minst en gé&ng om dret.

| enlighet med den internationellt gallande standarden ISO 12176-2 Plastrér och rérdelar
- Utrustning for smaltsammanfogning av polyetylensystem - Del 2: Elektrofusion, avsnitt
7.1, m&ste en elektrofusionsvarmare endast bibehdlla den erforderliga
driftsnoggrannheten vid hogsta och lagsta omgivningstemperatur i minst 12 mé&nader
utan att behdva justera styrenheten.

For att sakerstalla att driftsnoggrannheten bibehdlls under hela garantitiden (se
kapitlet 13.3. Garanti/FRIAMAT GarantiPLUS, S.54) och éven ddrefter, m&ste FRIAMAT-
svetsmaskinen servas minst en géng om dret.

| samband med detta underhdll ska du kontrollera om FRIAMAT-svetsen fortfarande
har den driftsnoggrannhet som kravs eller om den eventuellt behdver kalibreras om.

13.2. Underhdlls- och kontrollintervaller

Vad? Nar? Vem?
Rengoring av avldsningspennan dagligen Anvandare
eller streckkodslasare
Kontrollera om det finns dagligen Anvandare
skador
Kontrollera funktionen fore varje anvandning | Anvéndare
Kontrollera kontakterna, fore varje anvandning | Anvéndare
rengor eller byt ut dem vid behov
Maskinunderhdall arligen = Aliaxis
Deutschland
GmbH
= auktoriserad
servicepartner
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13.3. Garanti/FRIAMAT GarantiPLUS
Garantitiden for enheten ar tvé Ar.

Dessutom erbjuder Aliaxis Deutschland GmbH tyska och 6sterrikiska kdpare av en ny
enhet FRIAMAT GarantiePLUS (FRIAMAT tred&rsgaranti). Garantivillkor och ytterligare
information finns p& www.aliaxis.de/plus.

13.4. Servicehotline

Kontakta var servicehotline om du har frégor om felsokning eller anvandningsomréden
som avviker frédn dessa instruktioner.

Service Station
Kungsbacka VA-Service AB
Fjards Smedjevég 19

439 73 FJARAS, SWEDEN
Véxel: +46(0)300-123 10
Direkt: +46(0)702-436 424
www.kvasab.se

14. Bortskaffning

Det europeiska direktivet 2002/96/EG (WEEE - Bortskaffande av gammal elektrisk
utrustning) reglerar avfallshantering av férbrukade elektriska och elektroniska
produkter. WEEE-direktivet implementerades pd den tyska
avfallshanteringsmarknaden 2005 genom ElektroG. Elektriskt och elektroniskt avfalll
mdste darfor kasseras eller &tervinnas pd ratt satt.

2002/96/EG (WEEE - Waste Electrical and Electronic Equipment).
= Beakta andra landsspecifika féreskrifter, standarder och direktiv.

K = Kassera enheten i enlighet med det europeiska direktivet
Mojliga platser for korrekt avfallshantering:

= Aliaxis Deutschland GmbH
= auktoriserade servicestationer

15. Auktoriserad servicepartner

Service Station
Kungsbacka VA-Service AB
Fjards Smedjevég 19

439 73 FJARAS, SWEDEN
Véxel: +46(0)300-123 10
Direkt: +46(0)702-436 424
www.kvasab.se

For servicestationer dver hela varlden, kontakta vér 13.4. Servicehotline, S.54.
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16. Teknisk information

FRIAMAT basic FRIAMAT prime

Inspdnningsomréde AC190V - 250V
Frekvensomréde 44 Hz ... 66 Hz
Stréomupptagning AC 16 A max.
Effekt 3,5 kW
Generatorns markeffekt | d 20 — ~AC 2,4 kW
fér armaturer d 160

d180 - ~AC 5,0 kW

d 900
Apparatsakring 16 A trég
Holje Skyddsklass IP 54/DIN EN 60529

Skyddsklass I/DIN EN 60335-1

Anslutningskalbel

5 m med konturkontakt

Svetskabel 4 m med monteringsplugg @ 4 mm
Codeart Streckkod 2/5 Streckkod 2/5
overlappade overlappade
(interleaved) till (interleaved) till
ANSIHM 10.8 ANSI HM 10.8 M-1983
M-1983 och och ISO CD 13950
ISO CD 13950
2D-Code (QR; Streckkod 128 a/b/c
Aztec; DataMatrix) | enligt ISO 12176-4
enligt ISO 12176-5 2D-Code (QR; Aztec;
DataMatrix) enligt
ISO 12176-5

Arbetstemperaturomréde

-20 °C... 50 °C**

Svetsstromsdvervakning

Kortslutning max. 110A
Kortslutning 1,70 x |_mark
Avbrott 0,25 x |_mark

Svetsspdnning

max DC 48V

Grdnssnitt

usB USB

Bluetooth® Low Energy
V4.2 (CE, FCC, IC
certified)

Protokollformat

- PDF, CSV, FTD, JSON
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*%
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FRIAMAT basic FRIAMAT prime

Protokollminne - 20 000 protokoll

Sprék pd skarmen Bulgariska, kinesiska, danska, engelska,
estniska, finska, franska, hebreiska,
italienska, kroatiska, lettiska, litauiska,
nederléndska, polska, portugisiska,
rumanska, ryska, slovakiska, slovenska,
spanska, svenska, tjeckiska, tyska, ungerska,
svenska, turkiska

Métt (B x D x H) 260 x 500 x 340 mm
Vikt ca 12,8 kg
Leveransens omfattning Bruksanvisning

Transportl&da

Klassificering av éverspdnning Overspénning kategori Il
Auktorisation /kvalitet CE, ISO 9001, WEEE-Reg.-Nr. DE 49130851,
RoHS, REACH

Med reservation for tekniska férandringar.

Vid svetsning av rordelar frén andra tillverkare, observera informationen om
arbetstemperaturomrddet.




Aliaxis Deutschland GmbH
Infrastruktur
Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

Tel +49 621 486-2828

Fax +49 621 486-1598
info.de@aliaxis.com
www.aliaxis.de
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